2005 * 9fl20B(*) 14:14 M&m&®-&mftpf\ (FAX) 066531 7435 P. 003/01 3 

SMa d«i awo* iob is; h w& 

IS Sep 200S 15;17 P. 03/OB 

# * • 



DE 639769 

Claims: 

♦ 

1, A device fbrthe mixing, emulsifying, homogenising, kneading, trituration, 
comminution to give colloidal fineness, or the like of substances of ail kinds, having a 
container in which the material Is circulated, by itself or with the admixture of liquid, 
aeriform, gaseous or vapour-state bodies; and is spun In an upwardly directed and 
approximately closed stream to give a Jayer of material or is centrlfuged against 
impact faces, characterised in that centrifuging or processing means which may be 
rotated in known manner about a hcrteontat shaft lie in the circulation path of the 
material so that they have the effect of performing an additional procedure on the 
material. * , 

2. A device according to Claim 1 , characterised in that the centrifuging or 
processing means are arranged, as is known per se, below the' container or in the 
lower part of the container, and their outlet channel opens directly into.the container, 
white their Inlet opening is in connection with a channel (5) which guides the material * 
out of the lowest point in the container back to the rotary means. 

3, A device according to Claims 1 and 2, characterised fir that processing means 
which, with fixed processing means, form fine-processing means, are arranged on 
the disc (3) which carries the centrifuging means acting as coarse-processing 
means- • 

4. A device according to Claims 1 to 3, characterised in that there are arranged 
on one or both sides of the centrifuging disc (3), which is equipped with radial or 

spiral centrifuging- blades (4); acting as processing means, fixed annular discs which 

'» * * 

laterally cover the blades; or plates having a toothed, perforated, slotted or smooth 
friction face, or a fixed ring of pins which surrounds the blades, or In that the 
* centrifuging blades are provided with gaps In which fixed pins engage. 
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5. A device according to Claims 1 to 3, characterised in that there are arranged 
on one side of the disc (3) centrifuging blade's (4) and on the other side of the disc 
or on that side of an annular disc covering the centrifuging blades which is remote 
from the centrifuging blades, pins, teeth, friction ring faces or the lite which 
cooperate with corresponding fixed means. 

6. A device according to Claims 1 to 5, characterised in that the pins of each of' 
the rotating and fixed rings of pins are seated on a ring which projects out of the pin 
base and has a radially outwardly rising face, this ring! partly covering the free ends 
of the pins of the ring of pins which Is the next one In the outward direction. 

7. A device according to Claims 1 to 3, characterised in that the centrifuging disc 
(3) carries as the processing means friction jaws (29) which are able to oscillate 
about pegs (28) in the plane of rotation of the disc or to move radially in entraining 
carriages and act under centrifugal force in opposition to a track surrounding the 
disc 

8. A device according to Claim 7, characterised In that there are used as the 

♦ ♦ 

processing means, instead of friction jaws, balls (29). 

9. A device according to Claims 5 to 8, characterised In that the Inlet to the 
coarseHprocessing means Is In connection with the* upper space of the container (1), 
and the Inlet to the fine-processing means, which are arranged separately therefrom, 
is in connection with the lowest point In the container. 

-10. A device according to Claims 1 . and 2, characterised In that small solid bodies, 
for example small balls, are arranged loose in the circulation of the material and are 
entralnable therewith, as the processing means, and in addition to the centrifuging 
means for material and balls! a second row of rotating centrifuging means Is 
arranged In a channel which is partly or entirely separate from the circulation path 
thereof, it being possible for the inlet thereof to be in connection with the upper 
container space. 
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11. A device according to Claims 1 to 1 0. characterised In that the mouth of the 
centrifuging channel is directed in opposition to an Impact face in a manner known 
per se or is formed by a guide body (8) which Is provided for example with an 
annular die which can be adjusted to different heights. 
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Hermann Hildebrandt in Berlin-Zehlendorf 
Vorrichtung zum Mischen, Zerkleinern o. dgl. 
Patentiert im Deutschen Reiche vom 23. August 1930 ab 



Die Erfindung beziebt sich auf eine Vor- 
richtung zum Mischen, Emulgieren, Homo- 
genisieren, Conchieren, Verreiben, Zerklei- 
nern bis zu kolloidaler Feinheit o. dgl. von 
1 S toff en aller Art. Es sind Vorrichtungen zum 
Zerkleinern von Gut bekannt, bei denen das 
Gut in einem Beb alter im Kreislauf bewegt 
wird. Dabei wird mit Hilfe einer Schleuder- 
vorrichtung ein Fiussigkeitsstrahl in den Be- 
halter von unten eingefuhrt, der das im Be- 
halter befindliche Gut nach oben mitreiBt und 
gegen eine Prallplatte schleudert, auf der es 
zertriimmert wird. Wahrend die Flussigkeit 
aus dem Behalter oben ablauft und zu der 
Schleudervorrichturig zuruckkehrt, sinkt das 
Gut von der Prallplatte infolge der Schwer- 
kraft zum Behalterboden, von wo es, erneut 
von dem Fiussigkeitsstrahl erfaBt, durch das 
im Behalter befindliche Gut nach oben und 
gegen die Prallplatte geworfen wird. Erfin- 
dungsgemaB soil die Wirkung in dieser Vor- 
richtung dadurch verbessert werden, daB die 
urn eine waagerechte Welle umlaufenden 
Schleuder- oder Bearbeitungsmittel im Kreis- 
lauf des Gutes angeordnet sind, so daB sie an 
der Bearbeitung ' des Gutes, das entweder 
allein oder vermischt mit kleinen Kugeln oder 
unter Zusatz von das Gut fliefifahig machen- 
den St off en (Luft, Wasser) verarbeitet wird, 
teilnehmen. Es ist allerdings bekannt, um 
eine waagerechte Welle umlaufende Schleu- 
der- und Bearbeitungsmittel im Kreislauf des 



Gutes anzuordnen. Bei dies en Vorrichtungen 
handelt es sich aber um Schlagmuhlen, auf die 
ein Sichter aufgesetzt ist, in dem eine Bear- 
beitung des Gutes nicht beabsichtigt ist. Be- 
kannt ist es auch, in Mischvorrichtungen die 
um eine senkrechte Welle umlaufenden Schleu- 
der- oder Bearbeitungsmittel im Kreislauf 
des Gutes anzuordnen, jedoch so, daB der sich 
glockenf ormig ausbildende S trom eine wesent- 
liche Prallwirkung im Behalter ausschlieBt. 
Die Erfindung bezieht sich dagegen auf eine 
mit einem Behalter und einer waagerechten 
Welle versehene Vorrichtung, bei der durch 
die Durch dringungswirkung oder durch die 
Prallwirkung von Gut an Gut oder auf einer . 
Prallflache, deren Ursache in der Stromungs- 
energie eines nach oben gerichteten, etwa ge- 
schlossenen, in die im Behalter befindliche 
Gutschicht eingefuhrten Gutstromes liegt, die 
wesentliche Misch- oder Zerkleinerungswir- 
kung erzielt wirdL Diese Wirkung wird ge- 
maB der Erfindung dadurch erreicht, daB die 
in bekannter Weise um eine waagerechte 
Welle drehbaren Schleuder- oder Bearbei- 
tungsmittel im Kreislauf des Gutes so ange- 
ordnet sind, daB sie das Gut, gegebenenfalls 
unter Zusatz eines das Gut fliefifahig machen- 
den Korpera (z. B. Luft, Wasser) * in einem 
nach oben gerichteten, insbesondere geschlos- 
senen Strom in den Bearbeitungsbehalter 
schleudern und dabei selbst als .Bearbeitungs- 
vorrichtung mitarbeiten. Um zusatz liche 
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Schleuderwirkungen zu der des Gutes zu 
erzielen vtnd am die Wirkung der Schleuder- 
vorrichtung als Bearbeimngsvornchtung zu 
iSenT^nnen dem Gut als Bearbexttng^ 

5 mittel dienende kleine feste Korper (z. % 
kleine Kugeln) beigemischt werden, die _daanv 
zusammen mit dem Gut durch die als Grob- 
bSrbeitungsmittel dieneuden Schleudermittel 
in die dar&ber befindliche Gut* und Kuge - 

l0 sdiicht Oder gegen eine Prallflache geschleu- 
dert und zu Durchdringungs- oder Prallwir- 
kungen oder zu beiden Wirkungen gebracht 
W erden. Auch konnen, urn die Wirkung der 
Scmleudervorrichtung als Bearbeitungsvor- 

15 richtuug zu erhohen, auBer dm als Grob- 
5 beTrbeifungsniittel dienenden Schleud^scbau- 
feln an der Schleuderscbeibe befesugte und 
dazu feststehende Fdnbearbeitungsmittel m 
einem mit den Schleudermitteln fur das Gut 

20 gemeinsamen oder davon teilweise oder ganz 
eetrennten Kanal angeordnet sein. Die von 
den Feinbearbeitungsmitteln gf^'J "gf 
ordneten Grobbearbeitungsmittel (Scbleuder- 
scWeln) konnen durch den Einlauf und das 

25 AuSSSbr mit dem oberen Behalterraum in 
Verbindung stehen und mit dem Auslauf m 
den Auslaufkanal der Fembearbeitungsmittel 
ZidZ Die Grob- und Fembearbeitungs- 
mittel konnen auch urn voneinander getrennt 

3 . SeSar? waagereehte Wellen angeordnet 
sein. Bei Zusate von festen Korpern, z. B. 
kleinen Kugeln, zum Gut dienen diese in der 
Re^ al7Flmbearbeitungsmirtel,wobei dann 
dieAnordnung von besonderen drehbaren tmd 

35 dalu Feststehenden Feinbearbeitungsmitteln 

fortf alien kann. "... j„„ 

Einige Ausfuhrungsbeispiele smd in den 
Abb. i bis 29 dargestellt und nachfolgend be- 
schrieben: . „_ 

40 Abb. i, 2, 5 . 6, 7, 8, 10, ix, M. 13 zeigen 
die Vorrichrung in verscbaedeaea An£ 
fuhrungsformen in senkrechten Schmtten, 
SSbTTmid 4 zeigen auf dem Schleuderkanal 
a^gesetzte Verteilkorper oder Au^rallplat- 

♦5 ten Abb. Q zeigt eine Ausfuhrtmgsform ernes 
Schfideckels der Schleudervorrichtung, 
Abb 14 bis 29 zeigen einige Ausfuhrungs- 
fXenVschleuder- -dBearbeimngsimtteb 
"Bei der Ausfuhrungsform nach Abb. i und 2 

so «t i ein zur Aufnahme des Gutes dienender 
Behalter. Unter ihm, mit diesem in unmittel- 
barer. Verbindung stehend, ist em zentri- 




tiefaause I* angeorunci. ^ ^ 

55 horizontals Welle 2 erne Scheibe j ( mit 
Schleuderschaufeln4. Der seitlich angeord 
nete kurze Einlaufkanal 5 verbindet die seit- 
liche EmlaufSShung der ScUeud^vorrich- 
tung mit der tiefsten Stelle des Behalters. 

6o 6 ist ein die Schleuderschaufem spiral- oder 
kreisformig umgebender Schleuderkanal, der 



etwa senkrecht in Drehungsrichtung und tan- 
gential zum Kreislauf der Schleudermittel in 
den Behalter von unten hineinmundet. 

Der Schleuderkanal 6 und die Schleuder- *S 
.voirichtung 4 werden seitlich durch einen 
Deckel 7 verschlossen. Der Einlaufkanal 5 
kann auch an der Deckelseite oder doppel- 
seitig angeordnet werden; entsprechend wer- 
den dann auch die Schleuderschaufeln 4 an- 7° 

S& ^Abb. 3 ist &■ ein im Behalter auf dem 
Schleuderkanal 6 aufgesetztes Auslaufrohr. 
Das Auslaufrohr kann verschieden lang sein 
und seitliche Auslaufoffnungen haben, die 
hoher Oder tiefer gestellt werden konnen. 

Bei zwei umeinander angeordneten Aus- 
lauf rohren konnen durch Verschieben oder 
Verdrehen des einen die seithchen Auslauf- 
offnungen geschlossen oder geoffnet oder 
hoher oder tiefer gelegene Offnungen frei- 
gegeben oder abgedeckt werden. 8 ist ein am 
Auslauf des Schleuderkanals angeordneter 
Verteilkorper; dieser hat einen nngformigen, 
seitlich mundenden, dusenformig ausgebilde- »5 
ten Kanal oder Kanale. Start der ringformi- 
gen Kanale konnen beliebige andere Durcn- 
trittsoffnungen oder Reste vorgesehen sem. 

In Abb. 4 ist 8 1 eine uber dem Auslauf des 
Schleuderkanals angeordnete Prallplatte, die 9° 
zwischen sich und dem Rohr ringsum einen 
Durchlauffreilafit. Die Prallplatte kann glatt . 
oder mit scharfkantigen, gegen den Strom ge- 
richteten Erhohungen versehen oder als m _ 
eieicher Richtung scharfkantig ausgebildeter « 
Rost mit parallel oder quer zueinander ge- 
stellten Staben ausgebildet sem. Die Prall- 
olatte. der Prallrost oder Verteilkorper kon- 
nen an verschiedenen Stellen im Arbeitsraum. 
z b. unter dem den Behalter oben abscfalie- i~ 
fienden Deckel 9 oder unmittelbar uber dem 
Boden des Behalters, angeordnet sem. io stellt 
die Lagerung der Welle 2 dar. n ist em die 
Vorrichrung tragender Sockel. 

Das Axbeitsverfahren wird m der Weise i»5 
durchgefuhrt, daB das zu bearbeitende Gut 
rfeichzeitig oder nacheinander in die Vomch- 
lm.g hinemgegeben und dabei verteilt wird. 
Die zu behandelnde Masse, z. B. ein trockenes, 
stuckiges, korniges oder pulverformiges oder no 
auch pastoses oder breiiges Gut, wird der in 
der Vorrichrung im Kreislauf bewegten, 
leichter bewegbaren Masse oder einer Flns- 
sigkeit, Luft, Gas, Dampf o. dgl. beigegeben. 
Die Masse fliefit dann aus dem Behalter den «5 
Schleudermitteln zu, wird von diesen unter 
Zentrifugalkraft und in hohe Bewegungs- 
geschwindigkeit gesetzt, nach dem Schleuder- 
kanal und von hier in einer etwa tangential 
rum Kreislauf der Schleudermittel stehenden 120 
Richtung und in Drehungsrichtung mit der 
ganzen der Masse erteilten Geschwmdigkeit 
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-van unten in das im Behalter befindliche Gut 
hinein oder gegen Prallnachen, Prallroste 
oder iiber Verteilkorper geschleudert.- Das in 
deji Behalter hineingeschleuderte Gut stromt 
rait groBer Geschwindigkeit nach oben, wah- 
rend das im Behalter befindliche Gut urn das 
nach oben geschleuderte Gut herum und im 
Gegenstrom dazu nach unten den Schleuder- 
mitteln zufHeBt. Durch die verschiedenen Ge- 
schwindigkeiten des Gutes im Behalter wird 
eine gute Kreislaufbewegung des Gutes in 
demselben bewirkt. Die Mischung von ver- 
schiedenen Stoffen, z. B, von pulverformigen 
Stoffen, mit einer Flussigkeit oder pulverfor- 
migen Stoffen mittels Luft, Gas, das Zer- 
kleinern von mittels Flussigkeit, Luft, Gas, 
Dampf o. dgl. bewegbarer fester Stoffe oder 
das Behandeln von durch Warme flieBend zu 
machender Masse, z. B. Schokolade, gegebe- 
nenfalls unter Einwirkung von. Luft,' Gas 
Dampf o. dgl., erfolgt in dem die Schleuder- 
mittel umhuilenderi Schleuderkanal und im 
Behalter beim Hineinschleudern der Masse in 
die im Behalter befindliche Masse, iiber Ver- 
teilkorper oder .beim Aufschleudern gegen 
Praliflachen sowie durch den Gegenstrom der 
Masse im Behalter. Werden dem Gut kleine 
feste Korper, z. B. Kugeln, beigegeben, so ist 
es vorteilhaf t, den die Schleuderschaufeln um- 
schlieBenden Schleuderkanal zylindrisch aus- 
rabilden, die AuBenkanten der Schleuder- 
schaufeln bis nahe an die Innenflache der urn- 
-hullenden Wand des Schleuderkanals und die 
Innenkanten bis zum Rand der fiinlaufdffnun 
gen zu fuhren. 

Die Reinigung der Vorrichtung ist einfach 
und erfolgt durch OfEnen des den drehbaren 
Teil auf einer Seite abschlieflenden Deckels. 

Bei der Ausfuhrungsform nach Abb. 5 und 6 
ist der die Scmeudervorrichtung 4 umschlier 
Bende Gehauseteii i* seitiich zur Mitte des 
Behalters angeordnet und der Schleuder- 
kanal 6 geradlimg und senkrecht durch die 
Mitte des Behaiterbodens in den Behalter 1 
*5 hineingefuhrt. 

Bei der Ausfuhrungsf orm nach Abb. 7 und 8 
ist der vom Behalter r gebildete, die Schleu- 
deryorrichtung 4 umschlieBende Schleuder- 
kanal 6 seitiich im Behalter 1 an dessen Innen- 
flache mit einer Neigung schrag von unten 
nach oben hineingefuhrt, so daB das aus dem 
Schleuderkanal 6 in den Behalter hinein- 
geschleuderte Gut auf der Innenflache des- 
selben-etwa schrauben- oder spiralenformig 
nach oben steigt, wahrend das im Behalter 
befindliche Gut, im Gegenstrom dazu fortlau- 
fend, nach unten den Schleudermitteln zuflieiBt. 
Der Behalter r kann dabei in Richtung von 
unten nach oben allmahlich sich erweitern. 
60 Die Innen fl ache des Behalters 1 kann mit nach 
innen off enen,' in Stromungsrichtung des Gutes 
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von unten nach oben allmahlich ansteigenden, 
das Gut nach oben leitenden oder quer zur 
Gutsstromung gestellten, die Geschwindigkeit 
der Gutes zerstorenden Rippen o. dgl. ver- 
sehen sein. 

Die Lagerungio der Welles ist hier in 
den BehalterfuB ri hineingelegt. 

Bei der Ausfiihrungsform nach Abb. o ist 
em dieSchleudervorrichtung4abschHeBender 
mit einer mittleren Eirdaufoffnung versehener 
Deckel 7 1 , der als LeitkSrper wirkt, im Behal- 
ter angeordnet und leicht herausnehmbar be- 
festigt. 

Bei der Ausfuhrungsform nach Abb. ro 
und 11 sind auf einer Seite der Scheibe3 
Schleuderschaufeln 4 und auf der * anderen 
beite drehbare und feststehende Bearbeitungs- 
mittel, z.B. an der Scheibe 3 drehbare Stifte 
12, und, dazwischengreifend, am Gehause i 1 
feststehende Stifte angeordnet 

Die drehbaren und feststehenden Stifte 
konnen an den Innenkanten und AuBenkanten 
in axialer Richtung gleicbmaBig koniscS ge- 
staltet und in derselben Richtung gegenein- 
ander verstellbar angeordnet sein, 

Der Einlaufkanal 5 1 zu den Grobbearbei- 
tungsmitteln ist getrennt von dem Einlauf- 
kanal 5 zu den Feinbearbeitungsmitteln an die 
Scheibe3- herangefuhrt. Diese ist mittels 
Mege 13 mit einer Nabe verbunden. - Die 
Stege lassen zwischen sich Durchlaufoffhun- 
gen nach den Schleudermitteln 4 frei. Auf 
den Einlaufkanal 5 1 ist ein Einlaufrobr 5* 
aufgesetzt, das diesen mit dem oberen Raum 
des Behalters- verbindet. Der Einlaufkanal 5 
far die Feinbearbeitungsmittel ist mh seiner 
^mlaufoflmung an der tiefsten Stelle des Be- 
halters angeordnet. 

Start des Einlauf rohres konnen umeinander- 
gelegte Trichter angeordnet sein, von denen 
cue welter nach auBen liegenden mit ihrem 
oberen Rand tiefer liegen als die nachstinne- 
ren und die unten in den Einlaufkanal 5 1 ein- 
munden. 

Das untere Ende des Einlaufrohres s 2 ist 
beispielsweise auf einem Zapfen 14 gefuhrt 
und mittels Hebel und Stange 15 oder Hand- 
rad und Spmdel der Hohe nach verstellbar. 
Schleuderschaufeln und Bearbeitungsmittel 
werden von einem gemeinsamen Schleuder- 
kanal 6 umgeben, der durch den Boden un- 
mittelbar in den Behalter hineingefuhrt ist. 
Die Einlaufkanale 5 und 5 1 konnen an ihrem 
Einlauf flach gegeneinander- oder ineinander- 
gelegt sein; am Auslauf ist der Einlauf- 
kanal 5 um den kleineren 5 1 herumgelegt. Der 
Deckel 7 kann zentral mit einer Einlaufoff- 
nung 5 3 versehen sein. Diese Einlaufoffhung 
stent entweder durch ein Fallrohr mit dem 120 
oberen Teil des Behalters oder bei ununter- 
brochener Arbeitsweise mit einem Filter, 
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einem Abscheider oder mit der Atmosphare 
mVerbindung. Darch die getrennte Zufuh 
™ schwerer bewegbaren Masse ,u den 
Sbeitungsmitteln und der kuchter beweg- 
5 baren zu den Schleudermitteln wird jede 
Susie Reibung in den Bearbextungs- 
S ausgeschaltet. Die in den Feinbear- 
ESJd. bearbeitete Masse und die ge- 

Sesem wird die langsamer stromende Masse, 
Heaus den Beaxbdtungsnutteln anstott^ von 
der in schneller Stromungaus denScWeuder 
Saufeln austretenden Masse nutgenommen 
and in den Behalter geschleudert 

Bei der Ausfuhrungsform nach Abb. iz 

t«»;is vom Behalter und teils vom iJecKei 7gc- 
SS e r Der Deckel deckt die Schleudernut- 

td lS" Einlaufkanal S far die Feinbearbei- 
fc «J£~! ist eine Zuteilvorrichtung 16 an- 
23dSfi *beS?elsweise als Zellenrad aus- 
{Sd?£f das in Umdrehung versetzt 

^Kei der Ausfuhrungsform nach Abb. 14 
werden die radial oder spiralformig 
neten Scbleuderschaufeln entweder von der 
EuSufoffaung bis zum- Schleuderkanal 6 
toSgSct. oder es werden zwischen ihnen 
2 uSS kurzere Schaufeln angeordnet 
Bei leicht bearbeitbarem Gut werden die 
Scbleuderschaufeln alien angeordnet; bei 
schwerer bearbeitbarem Gut werden in Ver- 
gndung mit Schleuderscbaufeln Feinbearbei- 
« ^gSttelverschiedener Form und W»«g 
anSordnet. So konnen in Verbindung mit 
den drehbaren Schleuderschaufem, an deren 
Eingange oder Ausgange oder zwischen zwei 
fSzeren Schaufeln zwischengreifend eine 
50 She feststehender Stifte oder - kurzere 
Schaufeln 12* am Gehause 1* oder mit den 
feststehenden Stiften zusammenarbeitende 
drehbare Stifte oder kurze Schaufeln 1 3 an 
der drehbaren Bahn 3 angeordnet sem. Bei 
55 WeisiSmiger Ausbildung des Schleuder- 
Skfnnen die AoBenkanten der Schleu- 
aSanfeln bis nahe an die Iimenflache des 
ScSeuderkanals herangefuhrt und <he ^nen- 
kanten bis an die ringformige Einlauf offnung 
■60 SfuSt werden. Der Deckel 7. 

Uch die drehbaren Telle ab. - Die Schleuder- 
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schaufeln konnen seitlich am auBeren Umfang 
von einer mitdrehenden Ringschabe unddiese 
dann von einer feststehenden Wand dicht ab- 
gedeckt werden. Die Scbleuderschaufeln 
konnen an beiden Seiten off en, am inneren 
Ende mit einer Nabe verbunden sem. 1 7 1st 
eine Entleerungsvorrichtung an der tiefsten 
Stelle des Gehauses I 1 . 

Bei der Ausfuhrungsform nach Abb. 15 
sind auf einer die Schleuderschaufeln 4 ab- 
deckenden. an derScheibe 3 befesfagten , Rmg- 
scheibe 18 drehbare Stifte 12 und, dazwischen- 
greifend, feststehende 12* am Gehause 1*1 ange- 
ordnet. Die Ringscheibe 18 trennt dabei den 75 
Gang fur die Fembearbeitungsmittel von dem 
Gane fur die Schleudermittel. Die Einlauf- 
offnung der Feinbearbeitungsmittel 1st von 
der Drehungsachse weiter entfernt als die der 
Schleuderschaufeln. , 
Bei der Ausfuhrungsform nach Abb. 10 
sind als Feinbearbeitungsmittel ein die 
Schleuderschaufeln 4 abdeckender drehbarer 
Reibring 18 an der Scheibe 3 nndem dazu 
feststehender Reibring iff am Gehause 1* an- 
geordnet; beide bilden einen Reibspah Der 
feststehende Reibring ist hohl ausgebddet und 
mit Zu- und Ableitungen fur emen KuhlstoS 
verseben. Zur selbsttatigen Einstellung des 
drehbaren Reibringes gegen den fes^teWen 
ist der drehbare TeU mittels Kugelflachen 19 
auf der Nabe 20 schwingbar gelagert. An der 
drehbaren Bahn 3 und an der Nabe ao sind 
ineinandergreifende Mitnehmerklauen ax an- 
"ordnet. Die Reibringe konnen mbekannter 95 
Weise gegeneinander axial verstellbar sexn 

Bei der Ausfuhrungsform nach Abb. 17 1st 
def f estSehende Reibring 18 1 mittels staler 
oder federnder Stege2 3 mit emem nnttleren 
Auf lager 22 verbunden und *m Gehause m 
Kugelflachen 24 schwingbar gelagert Uer 
Reibring x& kann selbst am Gehause i* m 
Kugelflachen schwingbar sem. < 
Bei der Ausfuhrungsform nach Abb. 18 1st 
der im Gehause axial verschiebbare, mcht 105 
drehbare Reibring 181 mittels Fedem 25 oder 
££Sr efa^tischer Mittel, z.B. Blattfedern, 
Snnmipuffer, gegen den drehbaren Reibring 
sXSne herandrfickbar und der Federdruck 
S53S. Die elastischen Mittel konnen no 
auch auflerhalb des Gehauses angeordnet sem 
und mittels Hebel und Stangen auf den Reib^^ 
ring 18 1 einwirken. ^^7T 

Bei der Ausfuhrungsform nach AbbriQ 
•werden die Schleuderschaufeln 4 an der Em- «5 
lanfseite von einer feststehenden gdochten 
oder geschlitzten Platte 26 abgedeckt. Zwecks 
schnellerer Forderung des Gutes nach dja 
Schleudermitteln sind vor ^/^^J^t 120 
bare Flugel 27 o. dgl. angeordnet. Das Gut i*o 
wird durch die gelochte Platte m viele dunne 
Strahlen zerteilt, die von den schneUdrehen- 
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den Schleuderschaufeln abgescbnitten und 
vermischt werden. 

Bei der Ausfuhrungsform nach Abb. 20 
und 21 sind als Feinbearbeitungsmitter in 
5 einem mittels der Ringscheibe 18 von dem fur 
die Schleuderschaufeln 4 getrennten Fuh- 
rungsgang an der Scheibe 3 tim ZapfenzS 
schwingbare, mitdrehende Reibklotze 29 und 
ein die Reibklotze umhuliender feststehender 
io Reibring 30 am Gehause I 1 angeordnet. Die 
Reibklotze werden mittels Zentrifugalkraft 
gegen den Reibring gedruckt und verreiben 
dabei das iiber den Reibring in Richtung nach 
dem Schleuderkanal abfliefiende Gut. Start 
15 der Reibklotze konnen auf der Scheibe3 
schwingbare Hammer und auf der Innen- 
fiache des umhullenden feststehenden Reib- 
ringes Erhohungen in verschiedener Form an- 
geordnet sein. 
20 Bei der AusfuJirungsfbrm nach Abb. 22 1 
und 23 sind statt der Reibklotze 29 lose 
Kugeln 29 1 angeordnet, die von der Scheibe 3 
mittels daran angeordneter Mitnehmer 31 *be- 
wegt und auf der Innenfiache einer umhullen- 
25 den feststehenden Arbeitsbahn 30 1 unter 
Fliehkraft abgerollt werden. 

Bei einseitigem, Einiauf Widen flugd- 
formige Stege 13 an der Nab'e Durchlaufoff- 
nungen in der Scheibe 3. An der Scheibe 3 
30 1st gegen das Herausfallen der Kugeln aus der 
oberen' Half te ein Schutzring 32 vorgesehen. 

Bei der Ausfuhrungsform nach der oberen 
Bildhalfte der Abb. 24 und 25 sind auf der 
einen Seite der Scheibe 3 Schleuderschau- 
35 feln4 und auf der anderen Seite schaufel- 
artige Mitnehmer 3 1 1 , die seitlich von einem 
drehbaren Ring abgedeckt sein konnen, ange- 
ordnet. Die Mitnehmer 31 1 werden von einem 
am Gehause I 1 angeordneten Reibring 30 8 
♦o dicht umhullt." ■ 

Die AuBenkanten der Mitnehmer und die 
Innenfiache des Reibringes sind entweder 
zylindrisch oder kegelfdrmig ausgebildet. Die 
Innenfiache des Reibringes kann glatt aus- 
45 gebildet oder mit wellenfSrmigen oder scharf- 
kantigen Erhohungen versehen sein. Die 
Scheibe 3 bildet mit dem feststehenden Reib- 
ring 30 2 einen engen Austrittsspalt. Dufch 
diesen kann das "von den Mitnehmern 31 1 
50 unter Fliehkraft gesetzte Gut nur langsara 
austreten, verbleibt dadurch langere Zeit auf 
dem Reibring und wird mittels der dem Gut 
erteilten Fliehkraft bearbeitet. 5 ist der Ein- 
laufkanal zu. den Mitnehmern (Feinbearbei- 
55 rung), 5 1 und 5" der Einlaufkanai bzw. das 
Einlaufrohr zu den Schleuderschaufeln. 

Bei der Ausfuhrungsform nach. unterer 
Bildhalfte der Abb. 24 und 25 ist an der 
Scheibe 3 ein mitdrehender Reibring 18 und 
60 am Gehause etn diesen umhuliender fest- 
stehender" Reibring 18 1 angeordnet, deren 



I zyliiidrische. ode* keg^formige/ nach dem 
Schleuderkanal' : sich " erweiternde • Flachen 
einen Reibspalt bilden. * Statt des drehbaren 
Reibringes 18 ' konnen kreisbogenformige *5 
Reibsegmente angeordnet - sein, zwischen 
deren Bodenenden mit nach dem feststehenden 
Reibring ofifene Schleuderschaufeln angeord- 
net sein konnen. Der Reibring 18 kann mit 
der Scheibe 3 fest verbunden oder auf der- vo 
I selben in Fulirungenallseitrg- radial bewegbar 
sein. Die Reibsegmente konnen auf der dreh- 
baren- Bahn 3 radial gleitend gefuhrt sein, so 
daB diese dann" durch Fliehkraft ah den fest- 
stehenden Reibring 'gedruckt werden. Ge- 75 
gebenenfalls kann der Reibring 18 auf der 
Scheibe 3 in kugeligeh Flachm- gelagert sein. 

Bei der Ausfuhrungs form ' nach Abb. 26 
und 27 sind in dem ring- oder spiralformigen 
Gehause i 1 in voniemander getrennten Gahgen 80 
Grob- und Fdnbeaxbeatimgsmi^tel angeardnet 
Als Grobbearbeituhgsmittel "^ind selbstSndig 
auf der- Welle 2 oder auf der .Scheibe 3 --b^ 
festigte drehbare Schlagflugel, Schlagkreuze, " 
bcnlaghammer $z o. dgi. und, diese umhullend, 8 5 
erne Reihe am Gehause i 1 befestigter Stifte 
(Stiftkorb) 33 "angeordnet. * Als Feinbearbei- 
tuhgsmittel sind beispielswfeise auf der 
Scheibe 3 drehbare Sttfte itf-'und, gegenuber- 
stehend, am Gehause x*'fes£&tehen3s Stifte 12 1 9a 
angeordnet. Die Enden der Stiftd - greif en 
zwischen etwa kegelformigen, in Richtung 
von -der Mitte nach auBen ansteigenden Rin- 
gen 34 ein, so da£ die Kanten der Ringe uber 
die Enden der' Stifte ,nach innen hinuber- 95 
greif en. Die Stifte sind auf den Ringen an- 
geordnet. Die Kanten der Ringe schutzen 
.dabei den von den Enden der Stifte und den 
abdeckenden Flachen gebildeten Spalt gegen 
Hmdurchschmpfen von nicht genugend 100 
f einem Gut und bewirken, daB auf der ganzen -. . 
Breite des Ganges das von innen nach auBen 
hindurchtretende Gut unter die Wirkung der 
Stifte gebracht wird. AuBerhaib der fest- 
stehenden Stiftreihe konnen bis. nahe an den 105 
umhullenden Schleuderkanal Beranreichende 
Sehleuderschaufein 4 1 auf der Scheibe 3 ange- 
ordnet sein. 

Die Grob- und Feinbearbmtungsmittel sind 
von . einem kreisformigen Schleuderkanal 6 110 
umhullt, der einen tangential en Einiauf fur 
eine ieichter stromende Masse und einen etwa 
senkrechf stehenden Auslauf fur die Ieichter 
stromende Masse und fur das von dieser mit- 
genommene, aus den Bearbeitungsmitteln aus- 115 
tretende,. schwerer stromende Gut hat. Die 
Ieichter stromende Masse durchstromt dabei 
den K a n al 6 etwa einmal und umspult dabei 
die Bfcarbeitungsmittel. Dadurch " wird eiii 
guter Austritt des Gutes aus den Bearbei- 120 
tungsmitteln, eine gute Forderung des schwe^ 
rer stromenden Gutes nach dem Behalter hin 
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und eine Kuhlung der Bearbeitungsmittel 
durch die umstromende, gegebenenfalls vorher 
rekuhlte, leichter stromende Masse bewirkt. 
Leteteres ist fur stark olhaltige, klebnge, 

5 harzige u. dgL Stoflfe von Vorteil. ' 

DieGrob- and Feinbearbeitungsmittel kon- 
nen selbstverstandlich eine dem jeweiligen 
Zweck entsprechende Ausbildung- und Wir- 
kung erhalten (Abb. 14 bis as). 

,0 Der Eirdauf der Feinbearbeitungsmittel 1st 
durch den Einlaufkanal 5 mit der tiefsten 
Stelle des Behalters 1 verbunden; durch diese 
fallt das nach dem_ Behalter E^^te, 
abex noch nicht genugend feme Gut fortlau- 

, 5 fend nach den Feinbearbeitungsmitteln zu- 
riick Bei nnunterbrochener Arbeitsweise 
wird den Grobbearbeitungsmitteln das 211 be- 
arbeitende Gut durch den getrennten Einlauf- 
kanal & aus einem Aufgabebehalter fortlau- 

zo fend zlgefuhrt und das f eine oben aus dem 
Behalter abgefuhrt. Der Emlauf fur (he 
leichter bewegbare Masse kann anstatt m den 

• Schleuderkanal 6 in den Einlauf der Grob- 
bearbeitungsmittel gefuhrt werden. Der Em- 

« lauf fur die leichter bewegbare Masse kann 
mit einem Filter, Abscheider oder milder 
freien Atmosphare in Verbindung stehen. 
Bei absatewdsem Arbeitsvorgang 1st der Ein- 
lauf der Grobbearbeitungsmittel oder Schleti- 

30 dermittel mit dem oberen Raum des Behal- 
ters I -yerbunden. _ 

Bei Anordnung von mehreren Gruppen .Be- 
arbeitungs- und ScMeudermittel steht der 
Schleuderkanal der vorhergehenden Gruppe 

ss mit dem Einlauf der nachsten Gruppe Be-, 
arbeitungs- und Schleudennittel und der 
Schleuderkanal der letzten Gruppe , in der be- 
schriebenen Weisemit dem Behalter in Ver- 

bmdun^ AllsfQhrungsfc>rm n ach Abb. 28 
sind in Verbindung mit einem Behalter 1 zwei 
Gehause i 1 und i E angeordnet. 

Dabei sind beispielsweise folgende Anord- 

„ T!r*?S£Lr* sind auf einerWeUea 
Schleuderschaufeln 4 und im Gehause i 8 auf 
•einer Welle 2 1 Bearbeitungsmittel 32 sowie 
am Gehause feststehende Bearbeitungsmittel 
33 angeordnet. Der Schleuderkanal 6 des Ge- 

50 htusesV ist beispielsweise spiralformig und 
' der Schleuderkanal 6* des Gehauses i* kreis- 
formig gestaltet. Der Schleuderkanal 6 mnn- 
det etwt oben tangential in den Schleuder- 
kanal 6*. Der Schleuderkanal 6* mundet tan- 

55 gential in Richtung von unten nach oben 
durch den Boden in den Behalter 1 . Die Ein- 
laufoffnung der Bearbeitungsmittel un Ge- 
hause 1* ist durch einen Einlaufkanal 5 mit 
der tiefsten Stelle des Behalters 1 und die 

6o Einlaufoffnung der Schleudennittel un Ge- 
hause i 1 durch den Einlaufkanal 5 1 und durch 



das darauf aufgesetzte Einlaufrohr J* mit 
dem oberen Raum des Behalters 1 verbunden. 

Das den Bearbeitungsmitteln im Gehause 1 
zunieBende Gut tritt nach Durchgang durch 65 
die Bearbeitungsmittel in den Schleuder- 
kanal 6 s , das den Schleudermitteln inn Ge- 
hause I 1 zufliefiende (leichter stromende) Gut 
(oder Flussigkeit, Luft, Gas, Dampf o. dgl.) 
wird mittels der ihm von den Schleudermit- 70 
teln erteilten Bewegungsgeschwindigkeit aus 
dem Schleuderkanal 6 nach dem Schleuder- 
kanal 6* geschleudert, umstromt diesen und 
die Bearbeitungsmittel unter Mitnahme des 
aus den Bearbeitungsmitteln austretenden 75 
Gutes einmal.und stromt dann von unten in 
den Behalter hinein. . 

2. AuBer den Schleuderschaufeln im be- 
hause I 1 sind im Gehause I s in einem mit den 
Bearbeitungsmitteln gemeinsamen oder m 80 
einem von diesen getrennten Gang um die 
Welle 2 1 drehbar Schleuderschaufeln 4 ange- 
ordnet. Der Ausgang der Bearbeitungsmittel 
und Schleudennittel wird von dem Schleuder- 
kanal & gemeinsam umschlossen; letzterer 85 
kann auch spiralformig ausgebildet sein. Der 
Schleuderkanal 6 wird dann getrennt von dem 
Einlaufkanal 5 «r die Bearbeitungsmittel 
nach der Einlaufoffnung der Schleudennittel 
im Gehause I s gefuhrt. Von den Schleuder- 9° 
mitteln im Gehause i 8 wird die aus dem 
Schleuderkanal 6 des Gehauses i 1 zustromende 
Masse weiter beschleunigt. 

3 AuBer den Bearbeitungsmitteln un Ue- 
hausei* sind im Gehause I 1 um die Welle 2 95 
drehbare und am Gehause i l feststehende Be- 
arbeitungsmittel allein oder solche in Verbin- 
dung mit Schleudermitteln in einem mit den 
Schleudermitteln gemeinsamen oder in einem 
von diesen getrennten Gang angeordnet. Der 100 
die Bearbeitungsmittel (Bearbeitungs- und 
Schleudennittel) im Gehause i 1 umgebende 
Schleuderkanal 6 (Kanale) wird (werden) 
nach der fur Bearbeitungs- und Schleuder- 
mittel im Gehause i 2 ' gemeinsamen Emlauf- 105 
offnung oder nach den fur Bearbeitungs- und 
Schleudennittel getrennten Einlaufoffnungen 
durch einen oder zwei Uberlaufkanale ge- 
fuhrt. , 

Der Einlaufkanal 5 wird dann von dem be- no 
hausei 2 nach dem Gehause I 1 verlegt und 
verbindet die tiefste Stelle des Behalters 1 mit 
einer fur Bearbeitungs- und Schleudennittel 
im Gehause I 1 gemeinsamen Einlaufoffnung 
oder wird von dem nach den Schleudermitteln "5 
fuhrenden Einlaufkanal 5 1 und 5 8 getrennt 
angeordnet, so daB das Gut aus der tiefsten 
Stelle den Bearbeitungsmitteln und aus dem 
oberen Raum des Behalters den Schleuder- 
mitteln im Gehause i 1 zuflieBt. iao 

Bei der Ausfuhrungsform nach Abb. 29 
sind in Verbindung mit einem Behalter 1 em 
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Gehause i 1 und ein Gehause I s derart zuein- 
ander angeordnet, daB das Gut aus dem die 
Bearbritungsmittel im Gehause i 1 umgeben- 
den Schleuderkanal 6 s durch den Uberlauf- 
5 kanal 35 der Einlauf offnung der im Ge- 
hause i 2 angeordneten Schleuderschaufeln 
durch die Schwerkraft zuflieBt. Der Einlauf 
der Bearbeitungsmittel ist durch den Einlauf- 
kanal 5 mit der tiefsten Stelle des Behalters 
io und der Einlauf der Schleudermittel -durch 
den Einlaufkanal 5 1 und das darauf aufge- 
setzte Einlauf rohr 5* mit dem oberen Raum 
des Behalters verbunden. Der die Schleuder- 
mittel umhullende Kanal 6 des Gehauses i 1 
15 wird in- tangentialer und senkrechter Rich- 
rung- durch den Boden in den Behalter r hin- 
eingefiihrt. Die EinlaufofEnung des Einlauf- 
kanals5 im Behalter 1 kann durch einen 
Stempel 36 georlnet und geschiossen werden. 
20 Auch bei dieser Ausfuhrungsform sind ver- 
schiedene Anordnungen der Bearbeitungs- 
mittel und ihrer Verbindung mit Schleuder- 
mitteln sowie auch die verschiedenen Anord- 
nungen der Kanale entsprechend den Ausfuh- 
25. rungen nach Abb. 28 moglich. 

Bei ununterbrochenem Arbeitsvorgang in 
alien. Ausffihrungsformen der Vorrichtung 
kann der Einlauf der Grobbearbeitungsmittel 
mit emem Aufgabebehaiter (Aufgabevorrich- 
30 tung) und der obere Raum des Behalters mit 
einem Sichter, Filter oder Abscheider kom- 
biniert sein. 

Bei alien Vorrichtungen konnen die Be- 
arbeitungsmittel und Schleudermittel und der 
35 diese umschlieBende Gehauseteil (Behalter) 
so gefonnt sein, da£ ohne Anderung- des Ge- 
hauses die Feinbeaxbeitnngs- und Schleuder- 
mittel gegen andere ausgewechselt oder die 
Feuibearbeitungsmittel beim Mischen o. dgl 
40 ausgeschaltet werden konnen. 

• Die vom Gut beruhrten Vorrichtungsteile 
konnen. in bekannter Weise geheizt oder ge- 
kiihlt werden und dann hohl ausgebildet und 
die Hohlraume mit Zu- und AbfluBleitunsren 
45 versehen sein. 

Die Vorrichtungen konnen unterDruck oder 
Vakuum stehen. Die Werkstoffe der Vor- 

. richtungen werden so* gewahlt, daB das Gut 
nicht nachteilig beeinfluBt wird, z. B. fur die 

50 Reibfiachen aus Hartbronze, Porzellan usw. 

PatentawspriJche : 
1. Vorrichtung zum Mischen, Emulgie- 
ren, Homogenisieren^ Conchieren, Verrei- 
ben, Zerkleinern bis zu kolioidaler Fein- 
heit o.dgl. von Stoffen aller Art mit einem 
Behalter, in welchem das Gut allein oder 
unter Beimischung von flussigen, luft-, 
gas- oder dampfformigen Korp.ern in 
Kreislaufbewegung gesetzt wird und in 
emem nach oben gerichteten, etwa ge- 
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schlossenen Strom in eine Gutschicht oder 
ffegen Pralinachen geschleudert wird, da- 
durch gekennzeichnet, daB Schleuder- oder 
Bearbeitangsmittel, die in bekannter 
Weise urn eine waagerechte Welle drehbar 
sind, imKreislauf des Gutes liegen, so daB 
sie erne zusatzliche Bearbeitung des Gutes 
bewirken. 

2. Vorrichtung- nach Anspruch 1 da- 
durch gekennzeichnet, daB die Schleuder- 
oder Bearbeitungsmittel, wie dies an sich 
^bekannt ist, unterhalb des Behalters oder 
im unteren Behalterteil angeordnet sind 
mid ihr Austrittskanal unmittelbar in den 
Behalter mundet, wahrend ihre Eintritts- 
offnung mit einem das Gut aus der tief- 
sten Stelle des Behalters zu den dreh- 
baren Mitteln zuruckfiihrenden Kanal (<) 
in Verbindung stent. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB auf der die 
Schleudermittel als Grobbearbeitungsmit- 
tel tragenden Scheibe (3) Bearbeitungs- 
mittel angeordnet sind, die mit feststehen- 

• denBearbeitungsmittelnFeinbearbeitunes- 
mittel bilden. 

4- Vorrichtung- nach Anspruch x bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB auf einer 
Seite oder beiden Seiten der mit radialen 
oder spiralformigen Schleuderschaufelnai 
besetzten Schleuderscheibe (3) als Bear- 
beitungsmittel die Schaufeln seitlich ab- 
deckende ortsfeste Ringscheiben oder 
Flatten mit gezahnter, gelochter, ge- 
schUtzter oder glatter Reibflaehe oder ein 
die Schaufeln umgebender ortsfester 
btiftkranz angeordnet sind oder daB die 
Schleuderschaufeln mit Lucken versehen 
sind, in die ortsfeste Stifte eingreifen 
5. Vorrichtung rxach Anspruch 1 bis 
dadurch gekennzeichnet, daB an einer 
Seite der Scheibe (3) Schleuderschaufeln 
(4) und auf der anderen Seite der Scheibe 
oder an der den Schleuderschaufeln abge- 105 
kehrten Seite einer Ringscheibe, die die 
Schleuderschaufeln abdeckt, Stifte, Zahne 
Reibringflachen o.dgl. angeordnet sind,' 
die mit entsprechenden feststehenden Mit- 
teln zusammenarbeiten.- 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Stifte 
ernes jeden der umlaufenden und fest- 
stehenden Stiftkranze auf einem aus dem 
Stiftgrund heraustretenden Ringe mit 
radial nach auBen ansteigender Flache 
sitzen, der die f reien Enden der Stifte des. 
nachstauBeren Stifrkranzes teilweise ab- ' 
deckt 

7- Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 3, 120 
dadurch gekennzeichnet, daB die Schleu- 
derscheibe (3) als Bearbeitungsmittel 
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Reibbacken (29) trSgt, die am Zapfen 
fog) in der Drehebene der Scheibe 
ichiingbar oder in Mimehmerschhtten 
radial beweglich sind und gegen ^ffie 
Scheibe umgebende Bahn unter Fhehkraft 

arbeiten. - . 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, da- 
durcb gekennzeichnet, dafl ak Bearbei- 
tungsmittel statt Reibbacken Kugeln (20) 
venvendet werden. 

o. Vorrichtung nach Anspruch 5 bis B, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Einlauf 
zu den Grobbearbeitungsmitteln mit dem 
oberen Raume des Behalters (1) und der 
Einlauf zu den getrennt davon angeord- 
neten Feinbearbeitungsmitteln mit der 
tiefstenStelle des Behalters inVerbindung 

Ste Jo.' Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, 



dadurch gekennzeichnet, daB in dem 
Kreislauf des Gutes mit diesem mitbeweg- 
bare kleine feste Korper, etwa. kleineKu- 
seln, als Bearbeitungsmittel lose und zu- 
fatzlich zu den Schleudermitteln fur Gut 
und Kugeln in einem von deren Kreis- 
laufweg teilweise oder ganz getrennten 
Kanal eine zweite Reihe umlaufender 
Schleudermittel angeordnet smd, deren 
Einlauf mit dem oberen Behalterraum in 
Verbindung steben kann. • 

11. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Mundung 
des Schleuderkanals in an sich bekannter 
Weise gegen eine Prallplatte gerichtet 1st 
oder von einem Fuhrungskorper (8) ge- 
bildet wird, der beispielsweise mit einer 
Ringdiise versehen ist, der sich auf ver- 
schiedene Hohe einstellen laBt. 



Hierzu 3 Blatt Zeichnungen 



BERUH. OEDRUCKT IN DER RETCH5DRUCKEKI1 



Zu der Patentschrift 639 769 

K1.50c Gr.1820 




Zu der Patentschrift 639769 

KLSOc Gr.1820 




Zu der Patentschrift 639769 

K1.50c Gr. 18 20 
Blatt I. 




Zu der Patentschrift 639 769 

K1.50C Gr.1820 




Zu der Patentschrift 639 769 

K1.50C Gr.1820 




Zu der Patentschrift 639769 

K1.50c Gr.1820 
Blatt II. 



Abb.14- Abb.15 Abb.16 




Zu der Patent schrif t 639 769 • 

K1.50c Gr. 18 20 




SDOCID: <DE 



639769C1 I > 



Zu der Patentschrift 639 769 

KL 50 c Gr. 182a 




Zu der Patentschrift 639 769 

Kl.50cGr.18 
Blatt III. 




NSDOCID: <DE 639769C1 I > 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

□ FADED TEXT OR DRAWING 

□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



